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本报讯（记者 黄启艳）近日，2022广
东省制造业发展年会暨广东省制造业 500
强企业峰会在广州举行，会上发布了 2022
年广东省制造业企业500强名单，其中，中
山企业——明阳新能源投资控股集团有
限公司以营业总收入5697358万元位居第
17位。活动由暨南大学产业经济研究院、
广东省制造业协会及广东省发展和改革
研究院联合主办。

“广东省制造业企业 500 强”评选自
2013年启动以来，已连续举行 10年。评选
出的企业是我省制造业的优秀代表，体现

了广东省制造业发展水平。2022年广东省
制造业 500强企业排名前 5的是正威国际
集团有限公司、华为技术有限公司、富士
康工业互联网股份有限公司、美的集团有
限公司、比亚迪股份有限公司。

从中山企业入选情况看，入选的25家
企业涵盖新能源、灯饰照明、家电、电子信
息、家具、卫浴、材料、食品等多个行业。中
山企业排名前5的是明阳新能源投资控股
集团有限公司（17位）、木林森股份有限公
司（34位）、广东奥马冰箱有限公司（53位）、
日丰企业集团有限公司（85位）、好来化工

（中山）有限公司（110位）。其他入选企业还
包括台光电子材料、榄菊日化、依顿电子、
诺斯贝尔化妆品、明阳电气、皮阿诺科学艺
术家居、台燿科技、乐心医疗、迪欧家具、鹰
唛食品、中泰家具、莎丽科技、国景家具、江
龙船艇、英得尔、中山凯中、金马游乐、名门
锁业、卓美电子、金利宝新材料共20家。

根据《2022年广东省制造业 500强企
业研究报告》，中山 2022入选企业数量比
2021年增加 5家，达到 25家，总数量占比
5%，排名全省第7位。总数量排名前3的是
佛山市（90家）、珠海（79家）、广州（75家）。

中山入选企业平均营业收入从 29.18亿元
增加到 46.3 亿元，比 2021 年度增加了
58.7%，体现了企业规模持续上升。

100强企业中，排名前三的是深圳（29
家）、佛山（22家)、广州（13家）。中山入选100
强企业数量由2021年的2家增加到3家。不
过，中山企业整体“个头”仍然偏小，从入选
100强企业平均营业收入看，中山属于广东
省第三梯队，为285.7亿元。第一梯队为深圳
（927.8亿元）；广州、惠州、珠海为第二梯队，
平均营业收入在300-600亿元之间；中山、
东莞属于第三梯队，在300亿元以下。

中山25家企业入选
“广东省制造业500强”
比2021年度增加5家，明阳新能源投资控股集团位居第17位

■数字化智能化转型助企业保
持强大的市场竞争力

临近春节，达能中山工厂生产车间仍
在马不停蹄地生产，每条生产线每小时可
生产 3.4万瓶“脉动”饮料。饮料行业是典
型的“快消品”行业。近年来，消费者的口
味不断变化，这对行业保持竞争力提出更
高的要求，从产品研发到生产销售，必须
搭建一套快速的反应体系，才能适应市场
快速变化。在生产车间，负责达能中山工
厂数字化转型的谭志聪告诉记者，市场对
饮料的个性化需求不断增加，而通过数字
化可以实现两条生产线的“并线生产”，在
包装环节往箱内装入两种不同口味的“脉
动”饮料，从而满足消费者对口味的需求。

数字化让生产变得灵动，还体现在新
产品的快速落地上。在展厅，工厂负责人
李建俊指了指一款“灵气”气泡饮料说，由
于近两年气泡饮料在市场的风靡，达能中
山工厂也顺势开发了“灵气”这一款产品。
一款新饮料研发后，要迅速生产，还要确
保其生产品质的稳定，这时工厂积累的生
产大数据，为快速高质高效上线新产品提
供了基础。“如今我们使用同一套生态体
系，就能自如切换‘脉动’和‘灵气’两种不
同饮料的生产。”李建俊说。

■“数据慧眼”让管理更透明高效
“打造数字化智能化工厂，对于企业

而言，并不是为了看上去‘高大上’，而是
通过实实在在的落地，赋能企业的管理。”

回顾近几年达能中山工厂的数字化转型，
李建俊说道。

据介绍，达能中山工厂的数字化转
型，首先是企业与服务商一起对内部业务
流程进行梳理再造，形成数字化解决方
案，为企业转型明确基调和方向。在此基
础上，企业并没有进行“大而全”的数字化
改造，而是根据饮料食品行业现在和未来
快速反应的特点，对关键生产环节、关键
设备、能源管理等实现数据管理的可视
化。在前期已经实现高度自动化生产的前
提下，企业通过数据化，相继设计开发出
实时监控、仓储管理、订单管理及运输管
理等数字化系统，实现从计划、生产、到销
售的端到端数字化运营管理。

达能中山工厂还通过数字化管理提
升上下游环节的运行效率。李建俊举例
说，比如生产出来的成品要送往哪个供应
商，过去没有数字化，物流环节监管十分
困难；如今达能中山工厂通过数字化管
理，实现了物流的无纸化定向配送和签
收，每一批货物的去向更加清晰、可追溯，
物流网络的管理效率也得到大幅提升。

经过近几年循序渐进的数字化转型，
产品的流转速度更快，业务效率大幅提
升，达能中山工厂尝到了甜头。在李建俊
看来，如今市场需求变化越来越快，产品
迭代速度也越来越快，如果没有从产品设
计到产品交付的全生命周期数字化解决
方案，不运用数字化方法和工具，那么企
业很快会被市场无情淘汰。数字化好比是

企业的一双慧眼，助企业看清楚产品全生
命周期的管理，找到未来长远的发展方
向。

■将打造“灯塔工厂”，成为行
业标杆

达能中山工厂是达能在全国最大的
生产基地之一，据李建俊介绍，2023年，工
厂将着手准备，拟打造饮料食品行业的

“灯塔工厂”，从而成为行业标杆。“公司对
数字化智能化发展已经有规划，我们将每
年持续投入资金，不断完善。”

同时，达能中山工厂还计划在2023年
申请“碳中和工厂”。目前，工厂约18%的用
电通过光伏发电实现，通过能源综合管理
系统，近十年来工厂的能源单耗下降了
50%。2022年，达能中山工厂还获得工信部
授予的“绿色工厂”称号。

通过不断推进数字化智能化转型，达能中山工厂始终保持强大市场竞争力，并计划
2023年申请“灯塔工厂”认证

“并线生产”满足市场需求
“数据慧眼”找准发展方向

1月6日下午，在达能（中国）饮料食品有限公司首家数字化转型试点工

厂——达能中山工厂，生产线上，装满饮料的瓶子像蓝色的海水向自动包

装线装箱汇集。二楼一块巨型数字化看板上，不仅实时标注生产线关键设备

的运作参数，还有工厂各项节能环保的指标。

从2013年逐步完善自动化生产线到2018年开启数字化转型，从计划、

生产到销售，这家工厂自动化和数字化运营管理体系逐渐完善。工厂负责人

李建俊表示，达能中山工厂的数字化智能化转型仍在路上，2023年，达能中

山工厂将计划着手申请“灯塔工厂”认证，力争成为国内饮料食品智能制造

行业标杆。

达能中山工厂二楼的巨型数字化看板实时标注生产线关键设备的运作参数和工厂
各项节能环保的指标。 本报记者 文波 摄

本报记者 黄凡


