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●投身预制菜风口，湿料也能精准称量

安徽天之业还抢抓机遇，积极投身
预制菜风口。研发中发现，预制菜往往有
个问题，不少预制菜连汤带水，汤水让菜
品颇为黏稠，下料包装时，一时控制不
好，一大坨就下去了，总是过量。“就像某
种牛肉面的调料包，里面有牛肉粒、酱
汁、土豆块等，与方便面调料包中的干料

不同，这种是湿料，没有一定技术，很难
精准称重。”李耀光说。

经过反复试验，直到采用新的定量
称重技术，才解决了这个问题。“前不
久，参加了上海展会之后，母公司董事
长李国宏即前往芜湖、亳州，与有意向
的客户洽谈采购天之业设备事宜。”

提到2015年设立全资子公司安徽天
之业的原因，李耀光说，那是母公司广东
天之业出于深耕国内市场的考量，安徽
天之业可以更好辐射华东和华北市场，
除安徽外，在上海、江苏、山东等地都有
非常大的市场。而广东天之业，侧重辐射
海外，以及国内的华南、西南市场。

技术上，安徽天之业除了自行搞研
发外，也与广东天之业的技术力量相互
促进。“半自动网兜机起初是子公司研发
的，但在我们的基础上，母公司研制成功
全自动网兜机。”李耀光说。

他还特别提到，网兜机的切刀头比较

难做，切刀头不大，但其中有多个零件需
要精加工，每个切刀头部加工费近 6000
元。安徽这边配套加工商少，后来广东天
之业帮我们在珠三角找到更多优秀加工
商，充分满足了精加工要求。“这方面不得
不佩服珠三角的加工配套能力。”李耀光
感慨道，难怪国内领先的三家智能称重企
业，都扎堆珠三角，包括广东天之业在内
的两家在中山，一家在佛山顺德。

在成品仓库，李耀光指着一台电脑组
合秤说，这个设备的钣金是母公司帮我们
在中山做的，一是价格低，二是品质好。母
子两公司可以说是各取所长、协同发展。

●“母子”分工协作搞研发拓市场

天之业在粤皖的两家公司，相互协作，凭智能化、数字化“爆款”不断开拓
国际国内两个市场

“这边正在打包

的数十台套设备，是准备发往

山东的，那边是已经完成装箱，可

以发货的。”6月29日，安徽天之业智

能装备有限公司（简称“安徽天之业”）

总经理李耀光兴致勃勃地说。

当天，中山日报社“问计”中山高质

量发展深调研全国行报道组来到合

肥，走进安徽天之业，感受这家

企业的持“智”以“衡”。
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●瞄准小龙虾研发4项实用新型专利

安徽天之业是广东天之业智能装备
有限公司（简称“广东天之业”）的全资子
公司，被安徽省及合肥市评定为“专精特
新”企业以及合肥市大数据企业等。天之
业（两公司合称“天之业”）专注于智能组
合称重、智能包装、智能输送和智能检测
产品，以及全套自动化集成系统的研制和
销售，先后为广东美味鲜、山东金锣等企
业提供多台套智能称重包装系统，还是联
合国注册供应商。

上月，天之业登上纽约曼哈顿时代广
场，向全世界展示了中国品牌的强大气场。

江淮大地盛产小龙虾，成立于 2015
年，比广东天之业小6岁的安徽天之业，早
期陆续研发了4项针对小龙虾的实用新型
专利。“在对小龙虾进行分类（分出大小）、
称重时，我们的设备不单精准，关键是客
观，消除了随意性。效率还比人工分拣提
高50%以上。”李耀光说。

在坚果的包装中，也离不开智能称
重。李耀光举例说，某款“每日坚果”，一袋
有 8种坚果共 26克，对此，设备对坚果、果
仁的单品含量及总体重量要控制得足够
精准。

他接着举例说：“某大型跨国零售商
因一款食品分量不足，遭消费者投诉后，
被市场监管部门处罚。零售商加码处罚该
食品供应商，供应商又处罚包装工人，导
致工人在称重包装时，放入物料宁多勿
少。长期下来，给企业带来不小的损失。”
最终，该食品供应商选择了安徽天之业，
毕竟，天之业产品的称重误差一般在 0.5
克左右。

不止称重精准，天之业产品还能大幅
减人提效。李耀光说，肥东县一家小食品
厂，原来一条生产线上要 11个人，换了天
之业设备，投入约三十万元。结果，这条生
产线用3个人就够了。大大节省了人工，也
提高了生产效率。

安徽天之业成功开发的这一坚果类
智能称重包装成套设备，获评安徽省首台
套重大技术装备。

技术创新不止步，接下来，安徽天之
业再度瞄准市场需求，研发了为水果、土
豆、洋葱等农产品称重包装的半自动网兜
机称重包装系统（简称“半自动网兜机”），
成为该省重点推广的农机装备。研制成功
不久，公司就接到了智利的订单。

▲

交货前，安徽天之业员工对“斗式组合秤”作最后的检测。

本报讯（记者 谭华健 通讯员 温璐
瑶 林家裕）低效园区企业愿意参与“工
改”，但是搬迁腾挪厂房和生产效益如何
兼得？火炬开发区通过“一企一策”为辖区
企业解决了这一“过渡性”难题，促成企业
自愿加快“工改”。

“经过近半个月的努力，目前公司已
完成了设备、生产材料、办公用品、仓库等
的搬迁工作，公司生产运营和业务往来正
常开展。”7月 18日，中山市新宏业自动化
工业有限公司（以下简称“新宏业”）总经
理郭海彬说，有了火炬开发区“工改”部门

精准、贴心的服务，企业扎根火炬开发区
发展的信心更足了。

新宏业成立于1999年，致力于软包装
自动化设备及其他专用设备的研发、生产、
销售。该公司以前使用的是低矮的锌铁棚厂
房，现难以适应公司发展的需要，当前中山

“工改”攻坚战如火如荼，火炬开发区“工改”
办多次上门为企业宣讲解读“工改”政策，引
导企业抓住政策红利。“现在我们的改造项
目已经获批，‘工改’办还为我们协调落实了
附近可以腾挪安置的厂房，确保我们可以继
续生产经营。”郭海彬充满信心地说。

近日，新宏业腾挪到火炬开发区板埔
路附近一处工业厂房，继续生产、经营。

“我们就近为企业匹配可用的临时厂房，
同时，积极为企业争取搬迁腾挪的相关补
助，展示区属企业在‘工改’工作中的责任
和担当。”负责新宏业公司搬迁腾挪的张
家边企业集团总经理助理韩晓艳介绍，此
次搬迁的临时性厂房大约有5000平方米，
交通便利，上下游产业配套齐全，可以满
足企业生产办公需求。

新宏业公司“工改”项目总用地面积
14.53亩，计划在一年半左右完成，改造后

建筑面积由原来的 6595.92平方米扩展至
3万平方米，容积率由 0.68提升至 2.9，预
计年产值将达 1.5亿元，年税收达 435.90
万元，改造后公司的生产环境和生产配套
设施将更加完善。

火炬开发区“工改”专班工作人员梁
俊杰介绍，在企业腾挪期间，为保障企业
正常生产经营，火炬开发区推出“一对一”
服务，通过可租赁空置厂房精准匹配，建
立腾挪对接平台，确保优质企业不流失，
改造、生产两不误，为企业解决“工改”进
程中的后顾之忧。

确保改造、生产两不误，火炬开发区促企业自愿加快“工改”

“一企一策”解决企业后顾之忧

持持““ ””以以““ ””：：
为分拣小龙虾就琢磨出为分拣小龙虾就琢磨出44项专利项专利


